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Trazabilidad metrologica

Propiedad de un resultado de medida por la
cual el resultado puede relacionarse con una
referencia mediante una cadena
ininterrumpida y documentada de
calibraciones, cada una de las cuales
contribuye a la incertidumbre de medida
(VIM 201 2).

Procedimiento de calibracion documentado

Cadena de calibraciones

Intervalos entre calibraciones

Competencia técnica del proveedor

Calculo de incertidumbre
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Trazabilidad metrologica

» Procedimiento de calibracion documentado

> una identificacion apropiada, el alcance, la descripcion
del item a calibrar

- los patrones y los materiales de referencia requeridos

> las condiciones ambientales requeridas y periodo de
estabilizacion necesario.

- la descripcion del procedimiento

- la verificacion del correcto funcionamiento de los equipos
y, cuando corresponda, su calibracidn y ajuste antes de
cada uso;

- los datos a ser registrados y el método de analisis y
de presentacion;

> la incertidumbre o el procedimiento para estimar la
incertidumbre.
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Trazabilidad metrologica

» Cadena de calibraciones

- Los patrones usados en cualquier
calibracion deben haber sido calibrados
en condiciones que aseguren la
trazabilidad al Sistema Internacional de

Unidades
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Trazabilidad metroldgica

» Intervalo de calibraciones

- Se debe seleccionar un intervalo de calibraciones
tal que minimice la posibilidad de que el
instrumento de medicion salga de
especificaciones

> Tener en cuenta los riesgos y costos en la
seleccion de la frecuencia de calibracion.
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Trazabilidad metrologica

» Competencia técnica

- Evaluacion de antecedentes del laboratorio y del
personal

- Evaluacion de procedimientos técnicos del
laboratorio

- Evaluacion de sistema de aseguramiento de la
calidad de mediciones

- Evaluacion de las instalaciones
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Que es la Incertidumbre?

» Incertidumbre:
parametro no =52
negativo que =
caracteriza la
dispersion de
los valores
atribuidos a un
mensurando, a

partir de la 16 28 a0 | 52
informacion que
se utiliza.

Valor medido 52 + 6.
Hay un 95% de
probabilidades que el
valor verdadero este

entre 46 y 58. U
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Incertidumbre de calibracion

» La incertidumbre debe ser en lo posible
menor a 1/3 de la tolerancia.

» La incertidumbre se calcula para la
calibracion. En muchos casos la
incertidumbre de los patrones es solo uno de
los componentes menos importantes. Se
debe tener en cuenta todos los componentes.

» Una incertidumbre calculada en defecto
invalida la trazabilidad del equipo calibrado.
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Trazabilidad al INTI

» Por que se habla de trazabilidad al INTI?
» Se puede tener trazabilidad distinta al INTI?
» Como obtiene el INTI su trazabilidad?

» Se puede no calibrar patrones y tener
trazabilidad?
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Trazabilidad Fisica

» Se obtiene a partir de la medicidon de un
objeto, sistema o la realizacion de un
experimento que tiene una relacion definida
con una unidad de medida de una cantidad

fisica.

» Trazabilidad en temperatura: Puntos fijos

» Trazabilidad en masa: Masas patron de BIPM

» Trazabilidad en resistencia: Hall Cuantico

&,
ctaubaso@akrimet.com ~
www.akrimet.com a rlme




Trazabilidad Quimica

» Se obtiene a partir de la medicidon una
sustancia en distintos laboratorios
reconocidos para de esta forma asignar un

valor a la substancia con una incertidumbre
asighada.

» En general se logra con comparaciones
interlaboratorios
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Frecuencia de calibracion

» Recomendacion del fabricante

- Los fabricantes en general realizan exhaustivos
ensayos sobre sus equipos y tienen idea de la
estabilidad de los componentes y por lo tanto de

los equipos.

» Severidad y rango de uso esperado

- Los equipos cuando son usados cerca de fondo de
escala sufren un desgaste mayor que cuando son
usados en otros valores.
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Frecuencia de calibracion

» Influencia del ambiente

- Ambientes agresivos quimicamente, de alta o muy
bajas temperatura, ambientes con muchas

vibraciones degradar componentes en los equipos
de medicion

» Tolerancia requerida

- Equipo que se usa para medir procesos de mucha
menor exactitud que su tolerancia, podria
calibrarse con ciclos mayores
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Frecuencia de calibracion

» Definida por autoridad regulatoria o cliente

> En muchos sectores las autoridades regulatorias o los
clientes exigen una cierta frecuencia de calibracion.

» EXperiencia previa
- Se puede usar la experiencia previa para fijar la
frecuencia de las calibraciones y la tolerancia de los
equipos
» Criticidad del equipo y fuera de tolerancia

> Cuanto mayor es la criticidad de las mediciones
realizadas con equipo y mayor el riesgo de fuera de
tolerancia del instrumento mas frecuente deben ser las
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Frecuencias (ejemplos)

» Pesas (2 anos)

» Termohigrometro digital (1 ano)

» RTD patron (2 anos)

» RTD secundaria (6 meses)

» Balanza de pesos muertos (5 anos)

» Manometro analdgico (1 ano)

» Puntos fijos (se realiza interlaboratorio)
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ISO/IEC 17025



ISO 17025 vs ISO 9001

» 1ISO17025 » 1ISO9001

- Evalua sistema de
calidad y capacidad
técnica de laboratorios
de calibracion o ensayo.

> Un organismo de
acreditacion emite la
acreditacion.

- Auditores de calidad y
expertos técnicos.

- Evalua sistema de
calidad de cualquier
empresa.

- Una empresa privada
certifica. Esta empresa
deberia estar
acreditada.

- Auditores de calidad.
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ISO/IEC17025

» Requisitos generales para la competencia en
la realizacion de ensayos o de calibraciones.

» Aplicable a cualquier tamano de
organizacion.

» Un laboratorio ISO17025 cumple con
1SO9001.

» Los requisitos reglamentarios y de seguridad,
no estan cubiertos en esta norma.

Fm NORMA ISO/IEC
| EC ISO INTERNACIONAL 17025
NI

Seqgunda edicion
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Acreditacion

» Un laboratorio es acreditado para
mediciones con una incertidumbre
segun un Alcance de Acreditacion.
Fuera de ese alcance no se ha
comprobado competencia técnica.

» Se acredita una localizacion, si se
evalua el laboratorio en Buenos
Aires y no el de Neuquén solo el
de Buenos Aires puede emitir
certificados acreditados.

ctaubaso@akrimet.com

OAA,

Organismo
Argentino de
Acreditacion
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Acreditaciones

)

- - = creditada 150 17025 junto al CGCRE - Laboratorio

(I:'.?I:.:dE;T;gdn]GEtn:r:l I:IHE A-EI.EI:I|”|::|EEirE]|n:E|| , acreditado en Brasil
— Instituto Nacional de Metrologia, dice que la

Mormalizacion y Calidad Industrial, bajo el n® CAL ditacié _
0149 con validez en la Republica Argentina. acredi _aC|0n sirve en
Argentina, aunque

no haya sido
evaluado ese sitio.

Cortifocads do Horedstagio

Acreditacao n° 0149

Acreditagao inicial: 08-8-2000

LABORATORICYggs>
ey

RUA FRANCISCO BONILHA, 19 - VILA PRINCIPE DE GALES
SANTO ANDRE - SP
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Alcance de acreditacion

ANEXO [-1;
AKRIMET DE AKRIBIS SRL - Laboratorio N° 61

SERVICIOS, CAMPO DE MEDIDA E INCERTIDUMBRE DE MEDICION

AREA TEMPERATURA
Minima

SERVICIOS - | Incertidumbre de -

Calibracién/Medicién de: Campos de medida | yo4icion Procedimientos
(x)

Calibracién de termémetros de :;:'fﬁ:ﬂ :';ift

lectura directa y dataloggers " 5006 DC.PO.026,

(RTD, PT100, termistores o 0a60C s DC.PO.028 y

termopares con su indicador) 60 n 1B0 I]- 053 C DC.PO.029
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Alcance de

acreditacion

<.0AA

-"'"'/.--T'--\"‘H Organismo

m‘\""'f'?

\x\?“‘

\" A timno d
‘{'rfm'm } Ar;i‘;;uid:
Magnitud: MASA
Servicios Capacidad de Ejecucion de la
Campo de medicion o medicion y lcalibracidn Norma / ACREDITADO
régimen operativo calibracién Procedimiento
Sede | Campo DESDE HASTA
Calibracién de balanzas 19sM=5g 0.0019
electronicas 5g<M=100g 0.005¢g
Clase 100g<M=2kg 5°10°*m X PEC(A)04 | 19-09-2013 | VIGENTE
R76-1 OIML 107*m
1mg <=d 2kg<M=50kg (donde m es la masa
que se pesa eng)
Calibracion de balanzas 20g<M=<1kg 019
electronicas 1kg<M=<2kg 0,259
Clase Ill 2kg<Ms=5kg 0509 X PE C (A) 04 19-09-2013 | VIGENTE
R76-1 OIML 10™**m
0,1g<=d S5kag<M=50kg (donde m es la masa
) que se pesa en g)
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Uso de logo

El logo de un organismo acreditador se usa
solo en ciertas circunstancias:

La mayoria de las mediciones estan dentro rango
especificado en el alcance (y las que no estan
claramente identificadas).

La mayoria de las mediciones tienen incertidumbre
iguales o mayores a las especificadas en el alcance.
Informacidon comercial donde se informe de

mediciones dentro del alcance y se defina
claramente cuales estan fuera.
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FIN Primera Parte

Los esperamos en nuestra pagina web
www.akrimet.com

Para mas informacidn técnica y de cursosy
visite nuestra pagina web.
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